


Conoscenza e tecnologia sono la nostra filosofia aziendale, flessibilità e
disponibilità sono il nostro punto di forza, prestazioni, sicurezza e qualità
in ogni fase produttiva sono i nostri obiettivi.
La linea di produzione copre l'intera gamma di scambiatori di calore.
I nostri quattro diametri di tubo sono disponibili in diverse geometrie, è
possibile ottimizzare lo scambio termico per tutte le applicazioni.
I processi di qualità e produzione sono controllati in conformità alla
certificazione ISO 9001

Scambiatori di calore a pacco alettato per aria condizionata e refrigerazione (HVAC-R)
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La nostra linea di produzione copre l'intera
gamma di scambiatori di calore a pacco
alettato: batterie statiche, batterie HVAC,
batterie speciali, skid e soluzioni personalizzate.
Con i quattro diametri di tubo disponibili in
diverse geometrie, è possibile ottimizzare lo
scambiatore di calore in base a tutte le
applicazioni.

- STATIC COILS
- COILS
- SPECIAL COILS
- STAINLESS STEEL COILS
- SKID & ALTRI PRODOTTI SPECIALI



L’ampia gamma di geometrie disponibili ci permette di essere al fianco dei nostri clienti in diversi settori di applicazione.
Il nostro ufficio tecnico è in grado di individuare soluzioni specifiche e personalizzate ottimizzando il prodotto con l’obbiettivo di ridurre tempi e costi.

PRODUZIONE STANDARD: Settori di applicazione

G.D.O.

HO.RE.CA.

INDUSTRIAL / HVAC

LOGISTIC

FOOD & BEVERAGE

ICT DATA CENTERS



PRODUZIONE STANDARD: Geometrie disponibili

Con tubi di rame da 7,94mm nella
geometria sfalsata mm25,00x21x65,
con alette corrugate: impiegati nel
condizionamento e nella refrigerazione
dell’aria di piccolo e media potenzialità
(batterie ad acqua, condensatori ed
evaporatori ventilati)

2508 – tubo Ø 5/16’’

Con tubi di rame da 9,52mm nella
geometria sfalsata mm25,00x21x65,
con alette corrugate: impiegati nel
condizionamento e nella refrigerazione
dell’aria di piccolo e media potenzialità
(batterie ad acqua, condensatori ed
evaporatori ventilati)

2510 – tubo Ø 3/8’’

Con tubi di rame da 15,88mm nella
geometria quadra mm50,00x50,00,
con alette leggermente corrugate:
adatti per impianti di refrigerazione di
tutte le capacità.

5016 – tubo Ø 5/8’’

Con tubi di rame da 9,52mm nella
geometria quadrata mm35,00x35,00,
con alette corrugate: ideale per la
realizzazione di evaporatori per la
refrigerazione di ogni tipo.

3510 – tubo Ø 3/8’’

Con tubi di rame diam. 12mmnella
geometria quadrata mm35,00x35,00,
con alette corrugate: ideale per la
realizzazione di evaporatori per la
refrigerazione di ogni tipo.

3512 – tubo Ø 12mm

Tubo Ø 7mm – disponibile da Febbraio 2026



Geometrie disponibili

Le geometrie di scambio sviluppate da STDCOIL D.o.o. sono ottimizzate per l'impiego sia 
nel settore della refrigerazione che in quello del condizionamento.
Sono disponibili due configurazioni principali:
• Geometrie lineari (quadrate)
• Geometrie triangolari (sfalsate)

Le geometrie sono classificate secondo il diametro del tubo, come segue:

Per ciascuna geometria sono disponibili diversi spessori e materiali dei tubi. In funzione 
della geometria selezionata, è possibile applicare passi aletta variabili che vanno 
indicativamente:
• da un minimo di 1,6 mm
• a un massimo di 12 mm
I dettagli tecnici specifici per ogni combinazione geometria/passo/materiale saranno 
riportati nei relativi documenti tecnici di progetto.

Limiti di produzione

Per ogni geometria disponibile, STDCOIL D.o.o. ha definito dei limiti dimensionali minimi e massimi relativi alle 
principali fasi di lavorazione (formatura pacco alettato, espansione, saldatura, collaudo, ecc.).

Collaudi

I prodotti che presentano delle saldature e gli scambiatori di calore sono 
sottoposti al 100% ad una prova di tenuta tramite l’immersione delle 
batterie stesse caricate con aria secca da un minimo di 25 bar a un 
massimo di 66 bar in apposite vasche per un tempo medio di 30”.

Nel caso di batterie a CO2 o su specifica richiesta del cliente possono 
essere testate fino a 66bar

Su richiesta del Cliente, le batterie possono essere caricate in Azoto (a 0,5 
bar) con tappi in neoprene sui tubi d’ingresso ed uscita. La pressione di 
carica può arrivare su richiesta fino a 2 bar, in questo caso però ai tappi in 
neoprene sarebbe consigliato sostituire cappucci in rame saldati o 
pinzare e saldare le uscite

E’ altamente consigliabile l’acquisto di batterie caricate in azoto in 
quanto preserva le batterie dall’innescarsi di eventuali fenomeni corrosivi 
interni dovuti alla presenza di umidità nei tubi (formicary
corrosion).permettendo inoltre di individuare in fase di montaggio la 
presenza di eventuali perdite / micro-perdite.

STDCOIL D.o.o. è certificata secondo la norma ISO 9001 per il sistema 
di gestione della qualità. La certificazione garantisce che tutti i processi 
aziendali – dalla progettazione alla produzione, fino al controllo finale –
siano gestiti in conformità a standard internazionali di qualità, 
tracciabilità e miglioramento continuo.



Il software di calcolo

STDCoil mette a disposizione dei propri clienti e 
collaboratori un software di calcolo disponibile 
on-line.
Inserendo i dati di progetto il software calcola il 
modello di scambiatore necessario a soddisfare le 
caratteristiche restituendo una scheda tecnica 
riportante il codice ed il disegno del componente.



Il codice parlante

Tutte le caratteristiche degli scambiatori di calore vengono riassunte in un codice parlante alfa numerico che identifica il prodotto



PRODUZIONE STANDARD: Certificazioni

Direttiva RoHs
Le batterie prodotte da STDCOIL D.o.o. sono realizzate utilizzando materie prime, componenti e materiali conformi alla Direttiva 2011/65/UE, come modificata dalla
(UE) 2015/863, relativa alla restrizione dell’uso di determinate sostanze pericolose in apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Direttiva PED 2014/68/UE.
Le batterie prodotte da STDCOIL D.o.o. sono progettate e realizzate in conformità alla Direttiva 2014/68/UE (PED) relativa alle attrezzature a pressione.
La maggior parte delle batterie rientra nell’ambito dell’articolo 4, paragrafo 3, e pertanto non richiede marcatura CE, tuttavia, STDCOIL D.o.o. è certificata per la
progettazione e costruzione di apparecchiature a pressione fino alla Categoria II, e può fornire batterie marcate CE complete di documentazione tecnica e certificazione,
ove richiesto.

Certificazione ISO 9001
STDCOIL D.o.o. è certificata secondo la norma ISO 9001 per il sistema di gestione della qualità. La certificazione garantisce che tutti i processi aziendali – dalla
progettazione alla produzione, fino al controllo finale – siano gestiti in conformità a standard internazionali di qualità, tracciabilità e miglioramento continuo

ECOVADIS
STDCOIL D.o.o. è certificata ECOVADIS. La certificazione EcoVadis non è una certificazione tradizionale, ma una valutazione della sostenibilità di un'azienda, un rating
ESG (Environmental, Social, Governance) riconosciuto a livello internazionale che misura la performance dell'azienda in quattro aree chiave: Ambiente, Lavoro e
Diritti Umani, Etica Aziendale e Approvvigionamento Sostenibile.



PRODUZIONE STANDARD: Scambiatori



PRODUZIONE STANDARD: Condensatori



HANNO SCELTO STDCOIL:
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